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DisboFLOOR® 309 2K-PU-Versiegelung “SLunaz

Transparentes, losemittelhaltiges 2K-Polyurethanharzbindemittel "'.l““

Produktbeschreibung

Beschreibung / Werkstoff Losemittelhaltiges, 2-komponentiges Polyurethanharzsystem.

Verwendungszweck / Eigenschaften Mattierende Versiegelung von Epoxiharzbeschichtungen sowie zahharten und elastischen
Polyurethanharzbeschichtungen.

In Verbindung mit vergilbungsstabilen Polyurethanharzbeschichtungen auch im Freien einsetzbar
(z.B. Balkone).

Eigenschaften Abriebfeste, leicht reinigbare Versiegelung mit seidenglanzender, leicht strukturierter Oberflache.

Topfzeit ca. 60 Min. bei 20°C und 60% rel. Luftfeuchtigkeit.
Hohere Temperaturen verkirzen, tiefere Temperaturen verlangern die Topfzeit.

Farbtone Transparent.

Glanzgrad Seidenmatt.
Technische Daten ® Viskositat ca. 170 mPas (gemischtes Material);

B Abrieb < 45 mg (Taber Abraser);

® Mechanische Besténdigkeit:
Mittlere mechanische Belastung, stuhlrollen-geeignet in Verbindung mit geeigneten
Beschichtungssystemen.

® Chemische Bestandigkeit:
Wasser, Waschmittellaugen, Verdiinnte Salzlésungen, Mineraléle, Benzin. Organische
Farbstoffe sowie verschiedene Chemikalien (zB Desinfektionsmittel, chlorhaltige Reiniger,
Sauren usw.) kénnen zu Farbtonveranderung/Ausbleichen fiihren!

Lagerung Kahl, trocken, frostfrei.
Originalverschlossenes Gebinde mindestens 1 Jahr lagerstabil.
Bei tieferen Temperaturen den Werkstoff vor der Verarbeitung bei ca. 20°C lagern.

Dichte ca. 1,05 kg/dm[.

Verpackung/ GebindegréBen | ® 10 kg Blech-Kombigebinde;
B 5 kg Blech-Kombigebinde .
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Verarbeitung

Verarbeitung Die Applikation erfolgt mit einem fusselfreien Mohair- oder Veloursversiegelungsroller.

Roller mit abgerundeten Enden haben sich besonders bewahrt.

Die Verarbeitung bei direkter Sonneneinstrahlung und/oder Zugluft ist zu unterlassen.

Um Rolleransatze zu vermeiden, muss zigig, und ohne in bereits anreagiertes Material
nachtraglich hineinzurollen, gearbeitet werden.

Auf gréBeren Flachen miissen grundsatzlich mind. 2 Personen arbeiten.

Eine breite, mit Material getrankte Rolle dient ausschlieBlich der gleichmaBigen Verteilung, mit
einem ,trockenen" Roller wird unmittelbar nach Auftrag das Material ausstrukturiert.

Auftragsverfahren Rollen.

Verarbeitungsbedingungen Die Untergrund-, Umgebungs- und Materialtemperatur muss wahrend der Verarbeitung und bis
zur vollstandigen Erhartung mindestens + 10°C und darf max. 30°C betragen. Die rel.
Luftfeuchtigkeit darf 75 % nicht Uberschreiten. Die Untergrundtemperatur muss mind. 3°C Gber
der Taupunkttemperatur liegen.

Materialzubereitung Teil A aufrihren, Teil B zugeben und mit einem langsam laufenden (max. 400 U/min) elektrischen
Ruhrgerat, im richtigen Gewichtsverhaltnis (3 Gew.-T. Teil A und 1 Gew.-T. Teil B) intensiv mischen,
bis eine schlierenfreie und homogene Masse entsteht.

In ein anderes GefaB umfullen (umtopfen) und nochmals grindlich mischen.

Mischungsverhaltnis Grundmasse : Harter = 3 : 1 Gewichtsteile.
Verbrauch ca. 0,15 kg/mU/Arbeitsgang.

Trocknung / Trockenzeit Bei 20°C und 60 % rel. Luftfeuchtigkeit nach 18 - 24 Std. begehbar, nach ca. 3 Tagen mechanisch
belastbar, nach ca. 7 Tagen vollstandig ausgehartet.

Bei niedrigeren Temperaturen entsprechend langer.

Wahrend der Aushartephase (ca. 18 Std. bei 20°C) aufgetragenes Material vor Feuchtigkeit
schitzen, da sonst Oberflachenstérungen und Haftungsminderungen auftreten kénnen.
Wasserbelastung frihestens nach 7 Tagen.

Werkzeuge Rolle.

Werkzeugreinigung Alle Gerate missen sofort nach Gebrauch und bei langeren Arbeitsunterbrechungen mit
Verdiinnung 65 oder Reinigungsmittel K gereinigt werden.
Ausgehartetes Material kann nicht mehr angeldst werden, Entfernung nur mechanisch moglich.

Geeignete Untergriinde Epoxidharz- bzw. Polyurethanharzbeschichtungen miissen binnen 24 - 48 Stunden Uberarbeitet
werden.

Alte, bzw. bereits ausreagierte Beschichtungen missen vor der Versiegelung grundgereinigt und
leicht Gberschliffen werden. Vorversuche hinsichtlich der Haftung werden ausdricklich empfohlen.

Chemikalienrechtliche Bestimmungen

Hinweise

Technische Information: DisboFLOOR® 309 2K-PU-Versiegelung, Stand: 05 /2025

Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden wir durch den
Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre Giiltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kdnnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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