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Capalac® Rostschutzgrund

Rostschutzgrundierung fur Eisen und Stahl.

CAPAROL

Produktbeschreibung

Beschreibung / Werkstoff
Eigenschaften

Fur Korrosionsschutzgrundanstriche auf Eisen und Stahlim Innen- und AuBenbereich.

® mit aktiven Rostschutzpigmenten
B plei- und chromatfrei

® hohe Korrosionsschutzwirkung

B sehr gute Haftung

® gutes Deckvermogen

B |eicht verarbeitbar

Bindemittelbasis / Wirkstoffe Alkydharz, losemittelhaltig

Farbtone Hellgrau
Glanzgrad Matt
Lagerung Kihl. Gebinde dicht verschlossen halten.
Dichte ca. 1,5 g/cml

Verpackung / GebindegréBen 750 ml, 2,5 Liter

.
Verarbeitung

Bescmcmungsanbau Einsatz Untergrund- Grundierun Zwischen- Schluss-

Untergrund vorbereitung 9 beschichtung beschichtung

Eisen, Stahl innen entrosten/ 1-2x Capalac falls erforderlich Capalac WeiB- oder

' entfetten Rostschutzgrund* Buntlacke Capalac WeiB- oder
Buntlacke
auBen eqtrpsten/ 2x Capalac Capalac WeiB- oder Buntlacke
reinigen Rostschutzgrund

* je nach Korrosionsbelastung 1- 2 x Capalac Rostschutzgrund.

Verarbeitung Vor Gebrauch gut aufriihren. Bei Bedarf mit Caparol AF-Verdiinner verdiinnen.

Capalac Rostschutzgrund kann gestrichen, gerollt oder gespritzt werden.

Auftragsverfahren Spritzverfahren Diise Druck Verdinnung  |DIN 4 mm Konsistenz
Hochdruck 1,5-1,8 mm  |2-2,5 bar ca.10Vol. %  |30-50 sec.
Niederdruck 1,5 mm 0,2-0,5 bar ca. 10 Vol. % 25 sec.
Airless 210-413 130-160 bar - Lieferviskositat
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Mindestverarbeitungstemperatur Material-, Umluft- und Untergrundtemperatur mind. 5 °C. Taupunkt beachten!
(die Untergrundtemperatur sollte mind. 3 °C Gber dem Taupunkt liegen!)

Verbrauch Streichen: 80-100 ml/m0
Hochdruck: 110-130 ml/m0
Airless: 140 mi/m0
Niederdruck: 110-130 m{/m0

Trocknung/ Trockenzeit Bei 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchtigkeit.
staubtrocken: 2-3 Stunden
griffest: 4-5 Stunden
Uberstreichbar: 12 Stunden
Uberspritzbar: 6-8 Stunden
Bei niedrigen Temperaturen und erhdhter Luftfeuchtigkeit verzdgert sich die Trocknung.

Werkzeugreinigung Nach Gebrauch mit Capalac Streichverdinnung 200, Capalac Spritzverdiinnung 210
oder Dupa-inn-Verfllssiger verdinnen.

Untergrundvorbereitung Eisen- und Stahloberflachen metallisch blank entrosten. Verschmutzungen und
trennende Substanzen wie Ole und Fette entfernen.

Geeignete Untergriinde Eisen und Stahl.

Chemikalienrechtliche Bestimmungen

Hinweise Sofern es sich um ein kennzeichnungspflichtiges Produkt handelt, beachten Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt auf unserer Website und die Hinweise auf dem Gebinde-Etikett.
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Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden wir durch den
Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu prifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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