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Avenarius
Agrolit 491 EG-M Agro

wadssriger Korrosionsschutzanstrich

Produktbeschreibung

Beschreibung / Werkstoff 1-komponentiger, deckender Korrosionsschutzanstrich, seidenmatt.
Bevorzugt fur Streichverarbeitung.

Bindemittelbasis / Wirkstoffe wassrig, mit Eisenglimmer, auf Acrylatbasis

Verwendungszweck Korrosionsschutzanstrich besonders auf verzinkten (auch auf frisch verzinkten) Flachen
ohne Grundierung (Duplex-System). Gittermaste, Blechdacher (geneigte Flachen), Behalter
aulRen, Gelander, Zaune, usw.

Eigenschaften ® wasserverdinnbar
® gusgezeichnete Haftung auf verzinkten Flachen

Farbtone Eisenglimmerfarbtone
Verpackung / Gebindegrofien 32 kg
Lagerung Frostfrei und gut verschlossen in Originalgebinden 18 Monate lagerfahig.

Qualitatssicherung Hochwertige Produkte bedirfen einer strengen Kontrolle von Rohstoffen und deren
Verarbeitung. Hauseigene Chemiker stellen diese Qualitat von Eingang bis Ausgang der
Ware sicher. AvenariusAgro produziert nach dem TUV-gepriiften und zertifizierten
Qualitdtsmanagementsystem ISO 9001-2015 und wurde mit dem Responsible Care
Zertifikat ausgezeichnet.

Technische Daten

Verbrauch Theoretisch: 0,218 kg/m? fir 80 yum DFT.
Regelschichtdicke 80 um trocken, entspricht 150 um nass.
Dichte 1,50 kg/l.
Festkoérpergehalt Vol. 55 % (DIN 53219)
Flammpunkt nicht brennbar
Trocknung Bei 23°C/50 % r.F.:

® Trockengrad 1: ca. 45 Min.
® Trockengrad 4: ca. 90 Min.

Glanzgrad seidenmatt
vOC siehe Sicherheitsdatenblatt
Verdiinnung sauberes Wasser
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Witterung Gute Witterungsbestandigkeit, weitgehend farbtonstabil.
Temperatur Trocken: Bis 60°C.

Oberflachenvorbereitung | ™ Stahl:
Fett-, 6l-, schmutz-, staubfrei und trocken,

Strahlentrosten Normreinheitsgrad Sa 2%z (EN ISO 8501-1),
oder bei geringerer Beanspruchung Handentrosten St 3.

® Verzinkter Stahl:
Fett-, 6l-, schmutz-, staubfrei und trocken,
Weildrost entfernen durch Sweepstrahlen, nur in Ausnahmefallen durch Schleifen oder
Vliesen.

Beschichtungsvorschlag | ® Stahl:
1 x Agrolit 491 Aktivprimer,
2 - 3 x Agrolit 491 EG-M.
® Verzinkter Stahl:
2 - 3 x Agrolit 491 EG-M,
Angerostete Stellen nach Oberflachenvorbehandlung ausflecken mit Agrolit 491
Aktivprimer.
Oder:
1 x Agrolit 491 EG Primer bzw. Agrolit 491 MG Primer,
1 - 2 x Agrolit 491 EG-M.

Materialvorbereitung Vor Gebrauch griindlich aufriihren!

Verarbeitungstemperatur +5°C bis +40°C. Ideal zwischen +10°C und +30°C.
Nicht tber 80 % relative Luftfeuchtigkeit verarbeiten. Taupunktabstand mind. 3°C.

Verarbeitung | ® streichen

® rollen (es werden geringere Schichtdicken erreicht)

W airless-spritzen

® Verdlinnungszugabe (Wasser): Ublicherweise nicht notwendig.

Zwischenwartezeiten 5 - 6 Stunden.

Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeiten verzégern die Trocknung!
Je nach Temperatur und Trocknungsverhaltnissen. Nach geeigneter
Oberflachenvorbereitung kann auch nach langeren Zeitrdumen Utberarbeitet werden.

Schlusstrockenzeit Die Endhaftung zum Untergrund wird bei 20°C/50 % r.F. nach ca. 1 - 2 Wochen erreicht, bis
dahin mechanische Belastungen, insbesondere bei Manipulation und Transport der
Beschichtungsstiicke, vermeiden.

Uberarbeitbarkeit Uberarbeitbarkeit alter Beschichtungen nach geeigneter Oberflachenvorbereitung. In
Zweifelsfallen ist das Anlegen einer Probeflache zu empfehlen. Bei Teillackierungen ist im
Vorfeld ein Farbtonvergleich durchzufuhren.

Werkzeugreinigung Vor der Antrocknung mit Wasser.

Chemikalienrechtliche Bestimmungen

Sicherheitsdatenblatt Das Sicherheitsdatenblatt kann unter https://www.avenariusagro.at abgerufen werden.
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Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Gilltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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